DATI TECNICI TECHNICAL DATA DONNEES TECHNIQUES TECHNISCHE DATEN

PEZZO LAVORABILE WORKPIECE PIECE USINABLE BEARBEITBARES WERKSTUCK VEGA VEGA/R

Max. diametro in rotazione Max swing Diameétre max. en rotation W TRl R EsS 800 mm 800 mm

Max. diametro interno tornibile Max inside diameter turned Diametre intérieur max. pouvant étre Max_ ﬁm’t Bc;hmerkzeug bearbeitbarer

con bareno with boring tool tourné avec alésoir P 670 mm 510 mm

Max. diametro esterno tornibile Max outside diameter turned with tool Diametre extérieur max. puovant étre Max. mit AuBenwerkzeug bearbeibarer .

con utensile per esterni for outside tourné avec un outil pour extérieurs AuBardiehmasser 270 mm | 410 mm

max. diametro consigliato Max suggested diameter Diamétre max. conseillé i Max. empfohlener ]
- i - e - - ] 4 Bearbeitungsdurchmesser L L

Max. lunghezza tornibile Max. length turned with chuck Longueur max. pouvant étre tournée 4 Max. Drehldnge mit selbstzentr. Futter

con autocentrante avec autocentrant 600 mm 560 mm

Passo max. filettature cilindriche, Max pitch of longitudinal, tapered, Pas max. de filetages cylindriques, Max. Sge.:'.gung fiir zylindrische,

coniche e radiali and face threads coniques et radiaux konische und plane Gewinde 1900 mm 1900 mm
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ASSI AXES AXES | ACHSEN

Corsa slitta trasversale (asse X) X axis travel (cross slide) Course du trainard transversal (axe X) Verfahrweg Ousrechien YAches @ | S40mm | 270 mm |

Corsa slitta longitudinale (asse 2) Z axis travel (saddle) Course du trainard longitudinal (axe Z) R Verfahrweg Léngsschlitten, Z-Achse 820 mm _ 820 mm

Velocita di rapido asse X X axis rapid traverse Vitesse rapide de l'axe X Eilgang, X-Achse ' 12 m/min 19 miliin

Velocita di rapido asse Z Z axis rapid traverse Vitesse rapide de l'axe Z , Eilgang, Z-Achse 15 kT 15 m/min

Accelerazione assi X e Z X and Z axis acceleration Accéleration des axes X et Z Bés—ch;‘et;nfgung, X und Z-Achsen 1000 mm/sec? 1000 mm/sec?
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Diametro foro mandrino Spindle bore Diamétre du trou de broche Spindelbohrung 78/95/125 mm | 78 mm
= = > Froser B s !

Diametro naso attacco mandrino Spindle nose diameter Diametre du nez de ‘broche Spindelnase 8” ASA ! 8” ASA

Diametro esterno autocentrante External diameter of chuck Diamétre exterieur autocentrant Spannfutterdurchmesser B 315 mm 315 mm

Diametro foro autocentrante Chuck hole diameter Diamétre du trou de lautocentrant A _Spannfufrer—StangendurchfaB I SEiiE |

Potenza motore A.C. mandrino: Spindle AC motor power Puissance du moteur A.C. de la broche: Leistung A.C.-Spindelmotor:

e continuativa e continuous rating e continuative o Daverbetrieb 22 kW 22 kW

e intermittente (60%) 24 kKW 24 kKW

e intermittent rating (60%)

Velocita di rotazione mandrino
(gamma continua):

e standard

e Opzionale

TORRETTA PORTAUTENSILI

Numero max. utensili su torretta

Sezione max. utensili

CONTROPUNTA (Opzionale)

Max. distanza tra i centri

o intermittente (60%)

Spindle rotation speed
(continuous range)

e Standard range

e Optional range

TOOLHOLDER TURRET

Max number of tools on turret

itesse de rotation de la broche
(gamme continue)

e standard
e en option

TOURELLE PORTE-OUTILS

Nombre max. d'outils sur la tourelle

Max tool section
‘TAILSTOCK (Optional)

Max distance between centres

Corsa cannotto

Section max. des outils

CONTREPOINTE (Option)

Distance max. entre les centres

Quill stroke

Allacco (cono morse)

DATI PER L'INSTALLAZIONE

Potenza elettrica occorrente

Peso netto (servizi compresi)

Dimensioni di ingombro:
e senza trasportatore trucioli
» con trasportatore trucioli

Course du fourreau

Connection (Morse cone)

INSTALLATION FEATURES

Required electrical power

Griffe (cOone Morse)

DONNEES POUR L’ INSTALLATION

Puissance électrique nécessaire

Weight (including services)
Overall dimensions:

o Without swarf conveyor

e equipped with swarf conveyor

Poids net {y compris les services)

e Wahrend (60%)

Dimensions d'encombrement:
e Sans convoyeur de copeaux
e avec convoyeur de copeaux

|

| Abmessungen: .

| e ohne Spanefdrderer
e mit Spaneforderer

Spindeldrehzahl:
0 + 2600 giri/min - r.p.m. - U/min

e Standard 0-+1800/3000 giri/min-r.p.m.-U/min

e Optional

WERKZEUGREVOLVER

Max. Anzahl Werkzeuge im Revolver _ 14 14

Werkzeug-Aufnahmequerschnitt 25x25 mm | 25x25 mm
| REITSTOCK (optional)

Max. Spitzenabstand 750 mm 710 mm
' Pinolenverschiebung 150 mm 150 mm
} Morsekegel N. 5 N. 5
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ANGABEN ZUR INSTALLATION

Leistungsaufnahme 33 kW

Nettogewicht (einschiieBlich Aggregate) 6600 kg

3750 x 2400 x 1750 mm

5000 x 2400 x 1750 mm

Con riserva di variazione delle caralteristiche tecniche

Specifications subject lo change without notice

Sous réserve de modifications

Anderungen der fechnischen Eingenschatten vorbehalten.

ESEMPIO DI PROGRAMMAZIONE
PROGRAMMING EXAMPLE
EXEMPLE DE PROGRAMMATION
PROGRAMMIERBEISPIEL

T101M6 (SSL, 1500)
GG2BGIES150MAMEF.3

Informazioni tecnologiche
Technological informations
Informations technologigues
Technologische Daten

(DFP1,GX5021 Definizione del profilo
G12-255210F.15 Profile definition
X75 Définition du profil
A105X110B2 Frofildefinition
A1B5R7 .5A119.5X2002-80R8
Z-100
)
X20572 Dimensicni pezzo grezzo
Rough piece dimension
Dimensions piéce brute
) Rohteilmabe
(SZPLSKIL19) Macraistruzione per sgrossatura
Roughing information
Macro instruction pour ébauche
Makroanweisung Schruppen
{CLPY) Macroistruzione per finitura
Finishing information
Macro instruction pour finition
Makroanweisung Schiichten
GX205Z50G973900 Ciclo di filettatura
T202M6 Threading cycle
X5025 Cycle de filetage

G33Z-22K1.5L1110105 Gewindeschneidzyklus
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